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Mutter 



Die Erftodu^ bettiffl eine Mutter, insbesondere eine ansebweiBbar. ode, a^atoe 



5 Mutter. 



Ea « bebmrt, Mullen, mi, eine-, Befeaigungsende a, verseben, un, sie auf einen, 
Werkzttfck » befeaigen. Die Mutter to , B . d^Adschwe^T 

, ^ S T w Z m " OT ta - ^ teba "> Subraubverbindung 

> W'schenzweiWerbtiicltenbergestelltwerdeii. ' 

M» dureb eine hone S.eurgkei, der Mutte, gekennzeiehnet. die 

2 in d TT ^ ^ *" S ^^PP*ng awisohen den 
mdemander zu befesttgenden Werkatuoken vertundett. Der Materia bei be- 
kann,™ Mu.erar.ea is. bocb. ObbeberweUe werdeo sie aus Drahttnaensl baw Sttta 
hergesta,,, ^ ein Ueb ft r daa Gewinde gebota, wenieo ^ M*Jfc^ 

warden, obwobl „,an die Vorteile uiner Sohraubverbindung geme nutao wiirde. 

fa Starrd der Techruk is, weherhh, bekannt, Hakeruugselemen.e aus einen, B.ecb zu 
taren, wehzhe an einen, Werkafflek angeschweift werden. Mi. denuligen Hatonga- 

tor *-* «— »« vertadl Solebe v" 

tadungen haben jedoch dea Nacb.au, dasa sie nich. die vorteuhafteu Eigensehtf en 
oa Sctaubvarbiaduagea aufweisen. KWerbindungen zind ^ar n££2 

Met 7a r ' t °t ° b ' iChemei!e ° iCl " * ^ S» 
krafte,d.eBirScbraubverbindungenrypischsuii 

^r^A^abeder vorhegenden Brfaduag, eine Mutter zu scbafien, mi. der eine 
Setabve,b,„duag be.gea.alh werden kann und die eine bezondere IW, auf . 

Gaw.cbrsvor.ed bietet und preisgonatig bersreUbar ist. 

Ein noeh weheres Ziel dea vorliegenden Erfadung is. aucb, eina Mutter beeenzua.d- 
landiabesondersgutangaschwaiBtwerdenkann. 



CONFIRMATION COPY 



PCT/EP02/12023 

WO 03/038293 

-2- 



m ;t Hen Merkmalen des An- 

Di ese Apfgabe wird ~*^J£?JZZ»*« * *~ * 



5 



10 



Diese Autgaoe wuu — - - - . unc i Ausgestaltungeu, ^ 

spmchs i g «. v«-— ^ - der abhangi - 

in Kombination miteinander eingesetzt w 
gen Anspriiche. 

•« one* Kopfatoohritt mil etaem ApBepdprchP.es- 

- m d ein dem Koptabscn.au - Qewil)dK , bs chpitt nut hpkpp"- 

Idprchrpesaer rt «W * fS^r der *» * 

^SUaPaa^od.-*,. 

Heiper * der Ippe.dprchrpe SS ec ""^e Fedarcigepachaftep dcr Mutte, be«- 
gep Mp«e, besopdere SUM* «W- £ ™ 6 eilier „ die Mptter 

, le eipe M*U«I *• Z WW die 

* Igebrachtep Scha.be irp die Baphahe dec MuUe, ver- 

gMchsweise grope Ab»d ^ * ^ 0MSbigke " 

t^M. des iPPeagewiPdes dure* > sgemaBe ttfl. kap, aps 

25 des tapepgewipdea ^ ^ geschlagal seta. Dprchformgeb*.- 
Biechoder aps <* « ^JSeUS- werdea I. 

de Vecfateep kdp»e» FppIcUop «- "TJ^ sktora » gs - prd Spapc^ 
„ Fiiegpressep *~ *» ' B W— - wMn die MuttK . . 

ne „ ip das Heme.. ^ b ™f f °" ^ d . darpi. daa Gewich. der Mprrer erpeb- 
„ pem Blech Pder aps ebrem Rohr gefcrmt *J m werde p ka»p. Daa 

ich ve.ipger. - - * — « Die e— ge»-e »*. 
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wahlt werden, wodurch u.a. auch die Loeistikko^n « • 

Ri»8 «uf das BauteU dbemagan wirt fall 1 f*™? ^ 
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5 alwirdsomitvorErmttdunggeschiitzt. 

b eta er . - Erfindung irt ^^^tST — 

winded gebogenen pTch die Art de, SehUue, 

getrennt d» Gewindeabschnitt wre « Kafig umg»en - ^ ^ 

,„ Lesondere *-* ihe r ^H^r it 

weiten Grenze, variabel vorgebba, Mr. Hdfed* ^ da 

rom e» d» Mnrter 
einander. 

u. a~ Prfinduns weist die Mutter mindestens zwei, 
In einer speziellen Ausgestaltung to def Blechstre ifen kann je 

ter in weiten Grenzen vorgegeben werden. 

• Awg.rt.tong der Erfindung liegen die Blecbrtreifen in 
1„ eUier weiteren speziellen Ausgertairu g Verte a u „g der Bleehrtretfen 

25 gMchen, Abrtand voneinande, ^^^ZJiwt, - die je- 
eine gleich-Mge Verteilung der auf to M-r-» ^ 

^^cbeinernooh^^^^ ^ ^ 

30 rs^rsx— — 
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Hie Mutter eine zylindrische AuBenform nut emem gerunde- 
Vorteilhafterweise vwt die Mutter erne zy die VerletZ u„g ernes 

temKopfebschxuttauf.Durchdengen^de^ ^ ebe 

anzubringenden Werkstuckes durch ^^^^ der Mutter er- 
bessere Lageerkennung der Mutter be! vollautomatischer Zufuhru g 

reicht. 
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Besonders vorteilhaft ist, wenn der Gewindeabschnitt einen das Gewinde aufhehmen- 
den Kragen aufweist. Durch den Kragen wird die Gewindelange uber die Dicke des 
Bleches hinaus verlangert. Hermit wird die Stability der Schraubverbindung erhoht. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung verjQngt sich der Kragen 
tnchterformig zum Innengewinde hin. Der trichterfbnnige Kragen erleichtert ein ein- 
faches Einschrauben einer Schraube in die Mutter. 

In einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter ist mindestens ein Zu- 
satzschhtz vorgesehen, der sich vom Gewindeabschnitt hin in Richtung zum Befesti- 
gungsende erstreckt. Mt Hilfe eines derartigen Zusatzschlitzes wird die Elastizitat der 
Mutter hinsichtlich eines dehnbaren Durchmessers des Innengewindes erhoht. Mit Hil- 
fe des Zusatzschlitzes kann dariiber hinaus eine Verspannung mit einer in die Mutter 
einzuschraubenden Schraube erzielt werden, womit ein selbststandiges Losen der 
Schraube verhindert werden kann. 

In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung sind mindestens zwei, insbesondere 
mmdestens vier Zusatzschlitze vorgesehen. Durch die Anzahl und Art der Zusatz- 
schlitze sind die elastischen Eigenschaften des Gewindeabschnitts vorgebbar. Des wei- 
teren kann hiermit eine Verspannung erzielt werden, mit der ein selbststandiges Losen 
einer in das Innengewinde eingeschraubten Schraube verhindert wird. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung liegen die Zusatzschlitze 
im gleichen Abstand voneinander. Durch den gleichen Abstand wird eine gleichmaBi- 
ge Kraftverteilung auf die eingeschraubte Schraube in dem Innengewinde erzielt In 
einer noch weiteren Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Mutter haben die Zusatz- 
schlitze die gleiche Lange. Durch die gleiche Lange wird ebenso eine gleichmaBige 
Kraftverteilung erzielt. 

Fur die Herstellung, die mechanischen Eigenschaften und ein Anloten bzw Anschwei- 
Ben der Mutter an einem Werkstiick ist es zweckmaBig, dass die Mutter aus Metall ist 
insbesondere aus einem relativ zur GroBe der Mutter duhnen Blech. 

In einer besonderen Ausgestaltung der Mutter, namlich fiir besondere Anwendungsfal- 
le, stent die Achse des Innengewindes mitunter auch schrag zur Achse des Befesti- 



PCT/EP02/12023 

WO 03/038293 

-6- 



gungsendes. In einer weiteren besonderen Ausgestaltung der Erfindung steht die Achse 
des Innengewindes seakrecht auf der Achse des Befestigungsendes. Da die erfin- 
dungsgemaBe Mutter aus einem Blech geformt ist, ist es mit einfachen Mitteln mog- 
lich, rotationsmnsymmetrische, insbesondere schrag angewinkelte, Muttern auf erne 
einfache Art und Weise herzustellen. Durch geeignetes Stanzen des Bleches bzw. ent- 
sprechendes Biegen der Blechstreifen sind verschiedenste Formgebungen der Mutter 
auf einfache Weise moglich. 

In einer besonderes vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung, weisen die Blechstrei- 
fen Federstrukturen auf. Die Federstrukturen werden durch Ausbruche und/oder Ein- 
pragungen aufgepragt. Hiermit kann die Elastizitat der Mutter gezielt beeinflusst wer- 
den, u.a. auch eine weitere Elastizitat der Mutter axial in Richtung der zu erzielenden 
Schraubverbindung bewirkt werden. 

In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung ist der Kopfabschnitt geschlossen. 
Durch den geschlossenen Kopfabschnitt wird eine Schraubveibindung abgedichtet. 
Auf diese Weise ist es moglich mit der Mutter dichte und zugleich elastische Schraub- 
verbindungen zu erzielen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Besonderheiten, die einzeln oder in Kombi- 
nation auftreten konnen, werden anhand der folgenden Zeichnung erlautert. Die Zeich- 
nung soil jedoch die Erfindung nicht einschranken, sondern soli nur exemplansch die 
Erfindung veranschaulichen. 

25 Es zeigen schematisch: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe anschweiBbare Mutter aufgeschweiBt auf einem 
Werkstuck in perspektivischer Schragansicht; 



20 



30 Fig. 2 eine 



Mutter nach Fig. 1 in der Draufsicht; 



Fig. 3 eine erfindungsgemaBe aufschweiBbare Mutter an ihrer Seite aufgeschweifit 
auf einem Werkstuck in perspelctivischef Schragansicht; 



Fig. 4 eine Mutter im Langsschnitt entlang der Schnittlinie IV-IVnach Fig. 3; 
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Fig. 5 eine aufgeschweiBte erfindungsgemaBe Mutter nach Fig. 1 von der Seite; 

Fig. 6 eine Mutter nach Fig. 5 im Langsschnitt; 

5 Fig. 7 eine erfindungsgemaBe Mutter nach Fig. 1 mit Zusatzschlitzen; 

Fig. 8 eine Mutter nach Fig. 7 in perspektivischer Schragansicht; 

Fig. 9 eine erfindungsgemaBe Mutter mit Federstrukturen in der perspektivischen 
0 Schragansicht von unten; 

Fig. 10 eine erfindungsgemaBe Mutter mit Ausbnichen zur Erzeugung von Feder- 
strukturen in der Seitenansicht; 

5 Fig. 1 1 eine Mutter nach Fig. 10 im Langsschnitt; 

Fig. 12 eine weitere erfindungsgemaBe Mutter im Langsschnitt; 

Fig. 13 eine abgedichtete erfindungsgemaBe Mutter im Langsschnitt; und 

Fig. 14 ein abgedichtete Mutter nach Fig. 13, die auf einem Werkstiick ange- 
schweiBt ist. 

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter 1 in perspektivischer Schragansicht. Die 
5 Mutter 1 weist ein Befestigungsende 3 au£ mit dem sie an einem Werkstiick 7 ange- 
schweiBt ist. Hierzu werden Blechstreifen 5, die von einem Gewindeabschnitt 2 mit 
einem Innengewinde 4 und einer Achse A ausgehen, von einem auBeren Rand des 
Gewindeabschnitts 2 auBen um dieses herumgebogen, so dass sie jeweils unterhalb des 
Gewindeabschnitts 2 in dem Befestigungsende 3 enden. Zwischen den Blechstreifen 5 
) sind Schlitze 11 ausgebildet. Die Mutter 1 weist eine zylindrische AuBenform mit ge- 
rundetem Kopfabschnitt 10 auf. Mit Hilfe des gerundeten Kopfabschnitts 10 wird eine 
Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten der Mutter vermieden. Der Gewindeabschnitt 
2 weist einen Kragen 9 auf, der das Iriheiigewinde 4 hat: Durch die erfindungsgemaBe 
Formgebung der Blechstreifen 5 wird im Gegensatz zu aus Vollmaterial hergestellten 
5 SchweiBmuttem Material gespart. VorteUhafterweise liegt der Gewindeeinzug frei im 
Zentrum der Mutter, so dass sich eine Schraube z.B. bei Winkelversatz im Innenge- 
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10 



15 



20 



winde 4 annasseo kann. Durch die EtastiziU, der Mutter 1 werden auftretende Schwin- 
Zl v« er. ode, vermieden. Auch wird dutch die EUUtt der Mutter 1 erne 

kann das loneogewiode 4 gedrdck, ode, geschoitteo werden. MgnfMacher, w,« z.B. 
Sunzelemenre kOnnen in Form von Sicken ode, Streben angeo,dnet werden. 

Kg 2 zeig. eine erfindungsgemnoe Mutte, na*. Fig. 1 in ^ 
tanengewl 4 in den, Gewindeebschnitt 2 sind ftnf Blechstrnfen 5 von, Geannde- 
abschnitt 2 ausgehend zum Werkstilck 7 gebogen. 

JLeJ auf der Achse 6 des Befeadgungsendes 3 steht. D,e Achse B des Befe* 
^eT is. deflnier. dureh das Befesd^ngsende 3 bzw. k. defhoer. dure d.e 
de, BefestigungsMche des W— 7, an de, die Mutter -torn 
Befestigungsende 3 befesdgt wud. Diebeiden Aebsen st*e„ „ eu,em *W ™ » . 
zueJder. Eine derartig ^ Mutte, 1 kt ernndungsgen^ I eb^Us m, 
einfhchen MHteln durch Stanaung und anschlieBende, Verformoog der Blechstteuen 

einer angewinkeuen Mutte, is, ein Befesugen zweier Werkstticke o».er 
1„1 iLgen Winke! mOglich. SeibsWerstandlich kann jeder telieb,ge andere VVn,- 
kel zwiscben 0 und 180° realisiert werden. 

Fig 4 zeigt die erfMungsgen* Mutte, im Ung*eh»Ht en.lang der Setaittlinie IV- 
Wm**t 3 wobei eine Schweiostelle 8 zwischen den, BefesUgungsende und dem 
Z^Z 7 erkennbar is.. Die Biechstteifen 3 biiden einen Kafig urn das *nenge- 
, winde 4 Mao erkenn, seh, deufflch, das, die Achse A de, hne^ewndes 4 sentoh 
lof der AobaeB des Befesdgungsendes 3 steht. Die Achse B steb, senkreeh, aof der 
FISche, auf de, die Mutte, 1 befestigt wird. 

Fig 5 und 6 zeigen ein. erfinduogsgemaoe Mutter 1, wobei die Blechstteifen 5 an, 

SZtf 2 weist einen abgerundeteo KopfabsehoK, 10 auf. Durch dt. Verio- 
^ der Bieebstreifen 5 an inren jeweUigeo Befesttguogseodeo 3 - erne bohe £ 
MM. und Steiflgkei. der Motter 1 trotz der Schlitze rrzwsohen dem jewe.Ugen 
Blechstretfen 3 elie, An einer rechten SeHe d* Mutter , erkenn, a,. « 
,5 wWeebschnitt 2 bis zun, Befestigungsende 3 durohgehenden Schhtz 11. D,e Motter 1 
is. dber eioer Dorchgangsbohrong 13 angeordoet. 
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Fig. 7 und 8 zeigen eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit Zusatzschlitzen 6, die am 
Gewindeabschnitt 2 angebracht sind und sich in Richtung zum Befestigungsende 3 
erstrecken. Mit Hilfe dieser Zusatzschlitze 6 wird die Flexibility der Mutter 1 hinsicht- 
5 lich ihres Durchmessers gesteigert 

Fig. 9 zeigt eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit zusatzlichen Federstrukturen 12 in der 
perspektivischen Schragansicht von unten. Die Federstrulcturen 12 werden durch bau- 
chige Aussparungen in den Blechstreifen 5 aufgestanzt. Derartige Ausbruche 14 und 

10 Einpragungen erzeugen gezielt Schwachstellen und damit eine Federwirkung der Mut- 
ter 1. Durch die Federwirkung der Mutter 1 kann sich eine Schraube im Gewindeab- 
schnitt 2 anpassen, z.B. bei Winkelversatz. Wird die Mutter 1 werkstiickseitig vorge- 
spannt, wirkt die Elastizitat der Mutter 1 selbstsichernd. Die Federwirkung fuhrt zu 
einer reduzierten Ubertragung von Schwingungen. Die durch die Elastizitat der Mutter 

15 1 bewirkte gleichmaBige Verteilung der Krafte auf die Gewindegange des Innenge- 
windes 4, fuhrt zu einer geringeren Kerbwirkung und die Mutter 1 wird vor Ermiidung 
geschutzt 

Eine erfindungsgemaBe Mutter 1 mit Ausbriichen 14 zur Erzeugung von Federstruktu- 
20 ren 12 wird in der Figur 10 in der Seitenansicht und in Figur 11 im Langsschnitt ge- 
zeigt. Der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 ist groBer als der AuBen- 
durchmesser AD des Gewindeabschnittes 2. Die Wandstarke WG des Gewindeab- 
schnittes 2 ist im wesentlichen so groB wie die Wandstarke WB des Befestigungsendes 
3. Die Blechstreifen 5 sind am Befestigungsende 3 durch Schlitze 11 von einander 
25 getrennt und weisen Ausbruche 14 oder Einpragungen au£ die zu einer zusatzlichen 
Federwirkung fiihren. Durch die Federwirkung wird eine Selbstsicherung der Mutter 1, 
ein Ausgleich bei Langenausdehnungen einer Schraube sowie Anpassung der Mutter 1 
bei Winkelversatz einer Schraube ermoglicht. 

30 Die Fig. 12 zeigt eine weitere erfindungsgemaBe Mutter 1 im Langsschnitt, wobei der 
Kopfabschnitt 10 einen vom Befestigungsende 3 wegzeigenden Kragen 9 aufweist. 
Der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3 ist in etwa eine Wandstarke WB 
des Befestigungsendes 3 groBer als der AuBendurchmesser AD des Gewindeabschnit- 
tes 2. Die Wandstarke WG des Gewindeabschnittes 2 ist im wesentlichen so groB wie 

35 die Wandstarke WB des Befestigungsendes 3. Die Mutter 1 ist mit ihrem Befestigung- 
sende 3 an einer SchweiBstelle 8 auf einem Werkstuck 7 angeschweiBt Das Werkstuck 
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7 U ala Blechstteifen 5 ausgebilde,, welches ei»e Duschgangsbohsung 13 aufwaat 
*. Abstand zwischen den, Befes.igungae.de 3 und den. « 
1st bei eines vetgleichsweise gestagen Bauhehe des Muttes 1 veshmdert, das 
ZZ«™ betas Anschweinen des Muttes 1 das Im.engewu.de 4 esscchen un 
L. vlhnsuU*,. Vorteilhafletweise weis, des Kopfabschsutt 10 erne l-» -t 
diadaaEinbring^derSctaubevnnd.W^^ewand^^es^D, 

erftadungsgemaBe Mu«ea . is. aufgnsnd ihses Bias***. 

a„ f und « einfacbe nnd pse-^e 

Gewioh.sseduaien.ng bei des Muttes 1 nags zwacn*.. a. b.a . .... — - - 
bettag. ale beispielsweise etwa 67 %. Beta, au.oma.isies.en Zufuhten teduz.ert d,e 
glge Masse desMut.es den VesschleiB in. Zutuhsaohlaucb und imRecesves. Dusch 
I Asymmehie des Muttes 1 in axiaies Bichnutg wud etae bessere •H**-*" 
Muttes 1 bei des Sortesssng in, Zufilhses eszielt Der aufgewette.e B.ng des dmch d« 
gsoBen Innenduschmesses ID des Befaugungsendes 3 en*,* und dutch den d,e 
Ltt auf das Westattuck 7 ubettsage, wisd, eslaub. eine Ubertsagung gsoBeses ft* 
Lent. Die Napfeusfosmung veshtadett ^dem, das, Schwe*sps,Ues odes 
XeiBblasen ta das Innengewtade 4 gelangen und dieses vtasclunusen D-* de 
Abstand rwischen des SchweiBstelle 8 und des Duschgangsbohmng 13 des Bleches 5 
wisd etae EnWehung eines Lichtbogens am tod des Duschgangsbotaung 13 vessme- 



20 den. 



25 



Fig 13 aeigt eine abgediehtete etfindungsgemsBe Muttes Urn Ungsschntt, m.t eman 
BeLtigungsende 3, einem Gewtadeabschnitt 2 mi, Innengewtade 4 und emeu. Kopf- 
S .0, wobe; des Kopfabschnitt .0 ge.hlo.en 1st Dutch den ge^nen 
Kopfausctautt 10 und das Mesbnal, dass des Aunenduschme.es AD d« 
JLm 2 ldei.es als des Innenduschmeaaes ID des Befestigungsendes 3 as, konnennu. 
des Muttes 1 elastische Schsaubvesbtadung hesgestell, wesden, d.e auglcch abgedsch- 



tet sind. 



30 Fig HzeigtdieabgedichteteMutt^^ 

zwischen SchweiBstelle 8 und Durchgangbohrung 13 vergleichswe.se groB xst, wird 
verhindert, dass SchweiBspritzer oder SchweiBblasen die Durchgangsbohrung - »*» 
bzw. das Innengewinde 4 der Mutter 1 verschmutzen. Mit einer derarUgen Mutter 1 
35 kann ein weiteres Teil, beispielsweise ein Kabelschuh 17 mit einer Schraube 16 befe- 
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stigt werden. Hierbei wird mit Hilfe der Abdichtung und der elastischen Eigenschaften 
der Mutter 1 eine elastische und zugleich abgedichtete Schraubverbindung erzielt 

Die erfindungsgemaBe Mutter 1, insbesondere eine anschweiBbare bzw. anlotbare 
5 Mutter 1, weist einen Kopfabschnitt 10 mit einem AuBendurchmesser AD und ein dem 
Kopfabschnitt 10 gegeniiberliegendes Befestigungsende 3 mit einem Innendurchmes- 
ser ID auf, wobei der Kopfabschnitt 10 einen Gewindeabschnitt 2 mit Innengewinde 4 
umfasst, und zeichnet sich dadurch aus, dass der AuBendurchmesser AD des Gewinde- 
abschnitts 2 kleiner ist als der Innendurchmesser ID des Befestigungsendes 3. Bei der 
10 erfindungsgemaBen Mutter 1 werden die vorteilhaften Eigenschaften einer Schraub- 
verbindung mit den Vorzugen elastischer Verbindungen und einer preiswerten Herstel- 
lung vereint. 



15 
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Bezugszeichenliste 

1 Mutter 

5 2 Gewindeabschnitt 

3 Befestigungsende 

4 Innengewinde 

5 Blechstreifen 

6 Zusatzschlitz 
10 7 Werkstuck 

8 ScliweiB- oder Lotstelle 

9 Kragen 

10 Kopfabschnitt 

11 Schlitz 

15 12 Federstrukturen 

13 Durchgangsbohrung 

14 Ausbriiche 

15 Fase 

16 Schraube 
20 17 Kabelschuh 

A Achse des Gewindeabschnitts 4 
B Achse des Befestigungsendes 3 

25 E) Innendurchmesser des Befestigungsendes 3 

AD AuBendurchmesser des Gewindeabschnitts 2 

WG Wandstarke des Gewindeabschnitts 2 

WB Wandstarke des Befestigungsendes 3 



30 
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Patentanspriiche 

1. Mutter (1), insbesondere eine anschweiBbare bzw. anlotbare Mutter (1), mit 
5 einem Kopfabschnitt (10) mit einem AuBendurchmesser (AD) und einem dem 

Kopfabschnitt (10) gegenuberliegenden Befestigungsende (3) mit einem In- 
nendurchmesser (ID), 

wobei der Kopfabschnitt (10) einen Gewindeabschnitt (2) mit Innengewinde 
(4) umfasst, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass 

der AuBendurchmesser (AD) des Gewindeabschnitts (2) kleiner ist als der In- 
nendurchmesser (ID) des Befestigungsendes (3). 

2. Mutter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandstarke 
15 (WG) des Gewindeabschnitts (2) im wesentlichen der Wandstarke (WB) des 

Befestigungsendes (3) entspricht. 

3. Mutter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz 
zwischen Innendurchmesser (ID) des Befestigungsendes (3) und AuBendurch- 

20 messer (AD) des Gewindeabschnitts (2) ungefahr der Wandstarke (WB) des 

Befestigungsendes (3) entspricht. 

4. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) mindestens einen mit dem Gewindeabschnitt (2) einstiicki- 

25 gen Blechstreifen aufweist, der von einem auBeren Rand des Gewindeabschnit- 

tes (2) auBen um dieses herum gebogen ist und unterhalb des Gewindeabschnit- 
tes (2) in einem B efestigungsende (3) endet. 

5. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass eine Mehrzahl von gleichartigen um den Gewindeabschnitt (2) gebogenen 

Blechstreifen (5) vorhanden ist, die durch Schlitze (11) voneinander getrennt 
den Gewindeabschnitt (2) wie em Kafig umgeben. 

6. Mutter (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 2 
35 Blechstreifen (5), insbesondere mindestens 4 Blechstreifen (5), vorhanden sind. 
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7 . Mutter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Blechstrei- 
fen (5) in gleichem Abstand voneinander liegen. 

8. Mutter nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 Blechstreifen (5) die gleiche Lange haben. 

9 Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) eine zylindrische AuBenform mit einem gerundeten Kopf- 
abschnitt (10) aufweist. 

10 10 Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Gewindeabschnitt (2) einen das Innengewinde (4) aufhehmenden Kra- 
gen (9) aufweist. 

15 11. Mutter (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Kragen 
(9) trichterformig zum Innengewinde (4) hin verjiingt. 

12 Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
" dass mindestens ein Zusatzschlitz (6) vorgesehen ist, der sich vom Gewmdeab- 

20 schnitt (2) hin in Richtung zumBefestigungsende (3) erstreckt. 

13 Mutter (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 2 
Zusatzschlitze (6), insbesondere mindestens 4, Zusatzschlitze (6) vorgesehen 



sind. 



14 Mutter (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Zu- 
satzschlitze (6) im gleichen Abstand voneinander liegen. 

15. Mutter (1) nach Anspruch 12, 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
30 Zusatzschlitze (6) die gleiche Lange haben. 

16. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter'(l) aus Metall ist. 
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17. Mutter (1) nach einem der vorherigen Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Achse (A) des Innengewindes (4) schrag zur Achse (B) des Befesti- 
gungsendes (3) steht. 

5 18. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Achse (A) des Innengewindes (4) senkrecht auf der Achse (B) des Be- 
festigungsendes (3) steht. 

19. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
10 dass die Blechstreifen (5) Federstrukturen (12) zur Steigerung der Elastizitat 

der Mutter (1) aufweisen. 

20. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mutter (1) aus einem Blech geformt ist. 

15 

21. Mutter (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kopfabschnitt (10) geschlossen ist. 
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